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HOLZLEIM

WeiBleime

4007141411272
CLOU® HOLZLEIM D2 03220.00000 4007141411289
4007141411296
4007141411302
4007141411319
CLOU® HOLZLEIM D3 03230.00000 4007141411326
4007141411333
4007141411340
4007141411371
4007141411388
CLOU® HOLZLEIM 1K D4 03240.00000 4007141411395
4007141411401
4007141411418
4007141411425
CLOU® HOLZLEIM RAPID 03250.00000 4007141411432
4007141411456

Harter

. 4007141411357
CLOU® HARTER D4 03210.00000

4007141411364

Flichenleim
4007141411500
4007141411517

CLOU® FLACHENLEIM 03700.00000

Spezialitdten

4007141411487
4007141411494
4007141412156
CLOU® REAKTIV 03800.00000 4007141411524
4007141411531
4007141412163
CLOU® KONTAKT 03850.00000 4007141411548
4007141411555

CLOU® KANTENLEIM 03270.00000




OLZLEIM

Offene Zeit  Presszeit losemittelfrei

bei 80 °C

$#HS

Charakteristik
PVAc-Holzleim, 16semittelfrei
m Verleimung nach DIN EN 204 /D2

® Warmebestandigkeit nach WATT 91 > 7 N/ mm?
(DIN EN 14257)

B sehr kurze Abbindezeiten bei Warm- und Heif3-

verleimungen

® harter, jedoch nicht versprédender Leimfilm; verhindert
Fugendffnungen

m dank hohem Festkdrperanteil nahezu durchschlagsicher bei
problematischen Furnieren

m formaldehydfrei, 16sungsmittelfrei, kennzeichnungsfrei
m verfarbungsfrei
m Alternative zu Harnstoffleimen

Anwendungsgebiete

B Montage-, Fugen- und anspruchsvolle Furnierarbeiten

m Schichtstoff-Verklebungen wie CPL/HPL

m Verklebungen von Folien auf Holzwerkstoffe im Mébel- und
Innenausbau

Technische Daten

Aussehen weif3, im ausgeharteten Zustand
vssene gelblich triber Film
Klasse Polyvinylacetat Dispersion (PVAc)
pH ca. 4,5
Dichte 11 g/cmd
Viskositét ca. 11"000 mPa.s
Iskostia (Brookfield + 23 °C /20 rpm)
Festkdrpergehalt ca. 55 %
Verdinnbar mit Wasser
Lieferform flossig

Eigenschaften der Klebstofffuge

Wasserbesténdigkeit
m DIN EN 204 /D2

Warmebesténdigkeit
> 7 N/mm? (DIN EN 14257, WATT 91)

Technisches Merkblatt

Vorbehandlung

Vorbehandlung der Klebefléachen
Die Klebefldchen missen eben, sauber, staub- und fettfrei
sein. CLOU® HOLZLEIM D2 vor Gebrauch umrihren.

Holzfeuchtigkeit

6 % bis 12 %

Reinigung

Mit lauwarmem Wasser solange der Holzleim nicht abge-
bunden hat.

Verarbeitung

Verarbeitungstemperatur
+ 10 bis + 30 °C

Auftragsart

Einseitig dinn mit Pinsel, Kunststoff-Leimkamm, Leimroller
oder Leimauftragsmaschine. Beidseitig bei Harthélzern und
Zapfenverleimung.

Verbrauch 100 bis 200 g/ m?
Offene Zeit 5 bis 7 Min.
Pressdruck mind. 0,25 N/mm? (2,5 kg / cm?
+ 20 °C ca. 15 Min.
+ 50 °C ca. 4 Min.
+ 80 °C ca. 1 Min.
Presszeit + 90 °C ca. 40 Sek.
+ 100 °C ca. 35 Sek.
+ 110 °C ca. 30 Sek.
+ 120 °C ca. 25 Sek.
Presszeit

Dies sind Richtwerte und entsprechen der Gesamtpresszeit
fur Folien und Furnierstarken bis 0,6 mm.

Weiterverarbeitung
Nach 2 Stunden oder nach Abkuhlen ist die maschinelle
Bearbeitung maglich. Oberflachenbehandlung nach 24 Std.

Sicherheit und Umwelt

SchutzmaBnahmen
Die beim Umgang mit Chemikalien iblichen Vorsichtsmaf3-
nahmen beachten.



Entsorgung Gebinde

Kontaminierte Verpackungen sind optimal zu entleeren und
nach entsprechender Reinigung einer Wiederverwertung
zuzufihren.

Entsorgung Holzleim

Leimreste missen unter Beachtung der behérdlichen Vorschrif-
ten einer Sonderbehandlung zugefihrt werden. Empfohlene
Abfallschlissel-Nr. gem&B europdischem Abfallverzeichnis:
08 04 10 (eine endgiltige Festlegung muss in Abstimmung
mit dem regionalen Entsorger erfolgen). Kleinere Mengen
kénnen mit dem Hausmill entsorgt werden.

Lagerung und Haltbarkeit

In dicht verschlossenen Originalgebinden bei + 15 bis + 25 °C
trocken, kihl und frostfrei lagern. Das auf dem Gebinde
aufgedruckte Verbrauchsdatum ist zu beachten. Durch Kalte
gelierter CLOU® HOLZLEIM D2 nach Aufwarmen in gut
temperiertem Raum (+ 20 °C) und gutem Aufrihren wieder
gut verarbeitebar.

Bestellhinweise
5kg
CLOU® HOLZLEIM D2 | 03220.00000 10 kg
30 kg

Technisches Merkblatt

Diese Informationen sollen und k&nnen nur unverbindlich beraten. Sie basieren auf unseren Versuchsreihen und Erfahrungen. Da wir die Anwendung und Verarbeitung vor Ort
nicht beeinflussen kénnen, ist eine Haftung aus dem Inhalt dieses Merkblatts nicht abzuleiten. Die Verfahrensangaben missen eigenverantwortlich den vorherrschenden
Arbeitsbedingungen angepasst werden und die Eignung der Produkte fir den beabsichtigten Verwendungszweck ist ggf. durch eine Probeverarbeitung zu priifen. Unsere
Produkte sind fiir professionelle Verarbeiter hergestellt, die Gber ein fundiertes Wissen bzgl. der Verarbeitung von Lacken, Lasuren, Beizen und Leimen verfiigen. Bei Unsicherheiten
beraten unsere Anwendungs- und Labortechniker nach bestem Wissen. Diese Beratungen sind, sofern sie nicht schriftlich bestétigt wurden, unverbindlich. Wir gewdhrleisten
selbstversténdlich die Qualitat unserer Produkte. Es gelten unsere allgemeinen Geschéfts- und Lieferbedingungen. Die jeweils neueste Version unserer Technischen Merkblatter

finden Sie im Internet unter www.clou.de. Stand Mai 2020

Alfred Clouth Lackfabrik GmbH & Co. KG
Otto-Scheugenpflug-Str. 2 63073 Offenbach
Telefon 069-89007-0 www.clou.de



OLZLEIM

Offene Zeit  Presszeit mit Harter  |8semittelfrei

bei 70 °C D4 Qualitat

PHEDS

Charakteristik
Qualitats PVAc- Holzleim, |6semittelfrei
® wasserfeste Verleimung nach DIN EN 204 /D3

m mit CLOU® HARTER D4 wasserfeste Verleimung nach
DIN EN 204 /D4

B Warmebestandigkeit nach WATT 91 > 7 N/ mm?
(DIN EN 14257)

m erfillt FFF-FKS-EMPA Richtlinie 08.03 /2013

fir Eckverbindungen

m mit CLOU® HARTER D4 fir Lamellierung und Keilzinkung

Anwendungsgebiete

m Verleimung von Fenster- und geschitzten Fassadenteilen
m lamellieren von Fensterkanteln (mit CLOU® HARTER D4)
m verleimen von HPL auf Holzwerkstoffen

m verleimen von Holz und Holzwerkstoffen

m erfillt die ift Richtlinie ,Verkleben von Holzfenstern”
Teil 2 (D3) und Teil 1 (D4 mit CLOU® HARTER D4

m fir allgemeine Klebungen in der Holzindustrie mit erhdhter
Feuchtigkeitsbeanspruchung, geeignet fir Hochfrequenz

Technisches Merkblatt

Vorbehandlung

Vorbehandlung der Klebefléchen
Die Klebefldchen missen eben, sauber, staub- und fettfrei
sein. CLOU® HOLZLEIM D3 vor Gebrauch umrishren.

Holzfeuchtigkeit

6 % bis 12 %

Reinigung

Mit lauwarmem Wasser solange der Holzleim nicht abge-
bunden hat.

Verférbungen
Gerbstoffreiche Holzer kénnen sich durch Kontakt mit Eisen
dunkel verfarben.

Verarbeitung

Verarbeitungstemperatur
+ 10 bis + 30 °C

Mischungsverhalinis zur Herstellung von CLOU® HOLZLEIM D4
100 Gewichtsteile CLOU® HOLZLEIM D3

5 Gewichtsteile CLOU® HARTER D4
Holzleim und Harter grindlich miteinander vermischen.

Topfzeit
Technische Daten max. 8 Std. bei 20 °C
Klasse Polyvinylacetat Dispersion (PVAc) A.Uftrf:l.gsart. o ) .
oH . 30 Einseitig, beidseitig bei Harthdlzern und Zapfenverleimungen.
Dichte 11g/cm? Verbrauch 100 bis 200 g/ m?
Viekositit ca. 117000 mPa.s Offene Zeit bis 10 Min.

Iskostia (Brookfield + 23 °C /20 rpm) Pressdruck mind. 0,25 N/mm? (2,5 kg /cm?)
Festkdrpergehalt ca. 52 % + 20 °C mind. 10 Min.
Verdinnbar mit Wasser Presszeit + 50 °C ab 5 Min.

+ 70 °C ab 2 Min.
Lieferform flissig nach 1 bis 10 Std. je nach
Zubehdr CLOU® Harter D4 Weiterverarbeitung | Konstruktion und Arbeits-

Eigenschaften der Klebstofffuge

Wasserbesténdigkeit
m ohne Harter DIN EN 204 /D3
m mit CLOU® HARTER D4 DIN EN 204 /D4

Warmebestandigkeit
> 7 N/mm? (DIN EN 14257, WATT 91)

bedingungen

Sicherheit und Umwelt

SchutzmaBnahmen
Die beim Umgang mit Chemikalien Gblichen Vorsichtsmaf3-
nahmen beachten.



Technisches Merkblatt

Entsorgung Gebinde

Kontaminierte Verpackungen sind optimal zu entleeren und
nach entsprechender Reinigung einer Wiederverwertung
zuzufihren.

Entsorgung Holzleim

Leimreste missen unter Beachtung der behérdlichen Vorschrif-
ten einer Sonderbehandlung zugefihrt werden. Empfohlene
Abfallschlissel-Nr. gemaB europdischem Abfallverzeichnis:
08 04 10 (eine endgiltige Festlegung muss in Abstimmung
mit dem regionalen Entsorger erfolgen). Kleinere Mengen
kénnen mit dem Hausmill entsorgt werden.

Lagerung und Haltbarkeit

In dicht verschlossenen Originalgebinden bei + 15 bis + 25 °C
trocken, kihl und frostfrei lagern. Das auf dem Gebinde
aufgedruckte Verbrauchsdatum ist zu beachten. CLOU®
HOLZLEIM D3 wurde bei 3 Frostzyklen bis - 20 °C getestet.
Nach Aufwdrmen in gut temperiertem Raum (+ 20 °C) und
gutem Aufrihren ldsst er sich wieder gut verarbeiten.

Bestellhinweise

300 g
750 g
CLOU® HOLZLEIM D3 | 03230.00000 5kg
10 kg
30 kg
300¢
1 kg

CLOU® HARTER D4 03210.00000

Diese Informationen sollen und k&nnen nur unverbindlich beraten. Sie basieren auf unseren Versuchsreihen und Erfahrungen. Da wir die Anwendung und Verarbeitung vor Ort
nicht beeinflussen kénnen, ist eine Haftung aus dem Inhalt dieses Merkblatts nicht abzuleiten. Die Verfahrensangaben missen eigenverantwortlich den vorherrschenden
Arbeitsbedingungen angepasst werden und die Eignung der Produkte fir den beabsichtigten Verwendungszweck ist ggf. durch eine Probeverarbeitung zu priifen. Unsere
Produkte sind fiir professionelle Verarbeiter hergestellt, die Gber ein fundiertes Wissen bzgl. der Verarbeitung von Lacken, Lasuren, Beizen und Leimen verfiigen. Bei Unsicherheiten
beraten unsere Anwendungs- und Labortechniker nach bestem Wissen. Diese Beratungen sind, sofern sie nicht schriftlich bestétigt wurden, unverbindlich. Wir gewdhrleisten
selbstversténdlich die Qualitat unserer Produkte. Es gelten unsere allgemeinen Geschéfts- und Lieferbedingungen. Die jeweils neueste Version unserer Technischen Merkblatter
finden Sie im Internet unter www.clou.de. Stand November 2019

Alfred Clouth Lackfabrik GmbH & Co. KG
Otto-Scheugenpflug-Str. 2 63073 Offenbach
Telefon 069-89007-0 www.clou.de



OLZLEIM

Offene Zeit Presszeit l6semittelfrei

bei 50 °C

#HES

Charakteristik

Strapazierfahiger Premium 1K PVAc-Holzleim, D4

® wasserfeste Verleimung nach DIN EN 204 /D4

W ergibt eine mechanisch bestandige Leimfuge mit einer
hohen Dauerstandfestigkeit und sehr guter Wasserbestan-
digkeit

m kurze Presszeiten und hohe Verleimungsfestigkeit bei
Hartholz

m die Werte entsprechen einem 2K Holzleim D4

® kann fir Holzfeuchtigkeiten zwischen 10 % und 14 % ver-
wendet werden ohne nennenswerte Verlangerung der
Presszeiten

m sehr gut geeignet fir HF-Verleimungen

m sehr hohe Temperaturbestandigkeit

m geringe Verfarbungsgefahr der Leimfuge bei der Ver-
wendung fir Fichten- und Kiefernholz

m einfach anzuwenden durch gleich bleibende Viskositét

m keine Mischfehler, da der Harter bereits eingearbeitet ist

m gute Verarbeitungseigenschaften bei Rollen- und Disen-
auftrag

Anwendungsgebiete

B Massiv- und Montageverleimungen, Fenster, Tiren, Kunst-
stoffplatten etc.

m Herstellung von laminierten Fenster- und Tirrahmen sowie
fir Dubel-/ Zapfenverbindungen, Keilzinkung

m Leimholzplatten, Fléchen- und Kantenverleimung
m verkleben gewisser Metalle mit Holz

m gute Verleimungen bei den meisten benutzten Holzarten,
auch bei élhaltigen und Harthdlzern.

m Verleimungen gemaf DIN EN 204 /D4, die hoher Feuch-
tigkeit sowie groferen Temperaturschwankungen ausge-
setzt werden

m Tiren und Fenster im Innenbereich mit haufiger kurz-
zeitiger Einwirkung von abflieBendem Wasser oder
Kondenswasser und/oder eine langzeitige Einwirkung
von hoher Luftfeuchtigkeit.

® der Leim kann auch zum Verleimen von Produkten benutzt
werden, die der Witterung ausgesetzt sind. Solche
Klebeverbindungen missen durch Verwendung von
Beschichtungen oder sonstige genehmigte Oberflachen-
behandlung geschitzt werden.

Technisches Merkblatt

Technische Daten

weif3, im ausgeharteten Zustand

Aussehen klarer Film
modifizierte Polyvinylacetat-
Klasse Dispersion (PVAc)
PH ca. 2,7 bis 3,3
Dichte 11g/cm®
Viskositét ca. 8000 bis 2000 mPa.s

(Brookfield + 23 °C /20 rpm)
ca. 46 bis 48 %

Festkdrpergehalt

MFT ca. +9°C
Verdiinnbar mit Wasser
Lieferform flossig

Eigenschaften der Klebstofffuge

Wasserbesténdigkeit

m DIN EN 204 /D4 (von der aufgetragenen Klebstoffmenge
abhéngig)

Warmebesténdigkeit

>7 N/mm? (DIN EN 14257, WATT 91)
Testergebnisse vom EPH Dresden nach DIN EN 204 /D4

und Watt 91:

Klebfestigkeit in | Mindestwert in
DIN EN 204/D4 | (% *%] N
Lagerungsfolge 1 12,8 > 10
Lagerungsfolge 3 6,5 >4
Lagerungsfolge 5 6,5 >4
Lagerungsfolge 6 | 11,7 > 8
Watt 91 8,5 >7
Vorbehandlung

Vorbehandlung der Klebefléchen
Die Klebefldchen missen eben, sauber, staub- und fettfrei
sein. CLOU® HOLZLEIM 1K D4 vor Gebrauch umriihren.

Holzfeuchtigkeit

6 % bis 14 %

Reinigung

Mit lauwarmem Wasser solange der Holzleim nicht abge-
bunden hat.



Verarbeitung

Verarbeitungstemperatur
+ 12 bis + 25 °C

Leimauftrag

120-250 g/m? je nach Oberflache des Holzes und ge-
winschter offener Zeit. Die Wasserfestigkeit der Leimfuge ist
von der aufgetragenen Klebstoffmenge abhdngig. Der Lei-
mauftrag kann auch mit geeigneten Gies- und Rakelvorrichtun-
gen erfolgen. Beim Disenauftrag muss direkter Kontakt zum
Holz bestehen, ein Sprihauftrag ist nicht maglich. Die Verar-
beitung sollte nicht bei einer Temperatur unter 12 °C erfolgen.

Klebeverfahren

Die Leimfuge ist ausreichend unter Druck zu setzen, wahrend
sich der Klebstoff klebrig anfihlt. Fir die offene Wartezeit
sind die Saugfdhigkeit des Holzes sowie Luftzug, Temperatur,
aufgetragene Leimmenge und die Feuchtigkeit des Holzes
und der Umgebung maBgeblich. Porése Materialien, geringe
Auftragsmenge, geringe Feuchtigkeit des Holzes bzw. der
Umgebung, Luftzug usw. kénnen die offene Zeit verkirzen.
Falls eine dicke Leimfuge zwecks max. Feuchtigkeitsbestan-
digkeit gewinscht ist, wird empfohlen, eine offene Zeit von 3
Min. sowie eine geschlossene Wartezeit von 3 Min. vorzuse-
hen, ehe das Werkstick unter Druck gesetzt wird.

Auftragsart
Einseitig, beidseitig bei Harthdlzern und Zapfenverleimungen.

Verbrauch 120 bis 250 g/ m?

Pressdruck mind. 0,25 N/mm? (2,5 kg /cm?)
Presstemperatur + 20 °C bis + 50 °C

Presszeit

+ 20 °C ab 15 Min.
+ 20 °C ab 25 Min.

+ 20 °C ab 10 Min.
Einseitig vorgewarmt ab 5 Min.

+ 20 °C ab 15 Min.
+50°Cab 5 Min.

Montageverleimung
Fensterkanteln

Brettfugen-
verleimungen

Flachenverleimungen

Verarbeitungshinweise

HF-Klebeverfahren

Leimfugentemperatur ca. 50-65 °C. )
Es wird empfohlen, den Generator ca. 5-15 Sek. vor Off-
nen der Presse abzuschalten. Fir die genauen Press- bzw.
HF-Zeiten sind die kW-Leistung des Generators sowie der
Klebezweck maf3geblich.

Technisches Merkblatt

Einsatz von Pumpen

Wegen dem pH-Wert des Klebstoffs wird empfohlen, bei
Pumpen, die mit dem Klebstoff in Berihrung kommen, s@ure-
feste Teile zu benutzen. CLOU® HOLZLEIM 1K D4 sollte nicht
in Berthrung mit eisenhaltigen Materialien kommen, da sich
hieraus eine Verfarbung der Leimfuge ergeben kénnte.
Hinweis

Grof3porige Holzer kénnen bei geringem Leimauftrag zu
starkem Wegschlagen und Fehlverleimungen fihren.
CLOU® HOLZLEIM 1K D4 ist fir das Verkleben von Holz im
Rahmen tragender Konstruktionen bzw. in Féllen, in denen
vollsténdige Wasserbestdndigkeit erforderlich ist, z.B. bei
Booten, nicht geeignet.

Sicherheit und Umwelt

SchutzmaBnahmen
Die beim Umgang mit Chemikalien Gblichen Vorsichtsmaf3-
nahmen beachten.

Entsorgung Gebinde

Kontaminierte Verpackungen sind optimal zu entleeren und
nach entsprechender Reinigung einer Wiederverwertung
zuzufihren.

Entsorgung Holzleim

Leimreste missen unter Beachtung der behdrdlichen Vorschrif-
ten einer Sonderbehandlung zugefihrt werden. Empfohlene
Abfallschlissel-Nr. gemaB europdischem Abfallverzeichnis:
08 04 10 (eine endgiltige Festlegung muss in Abstimmung
mit dem regionalen Entsorger erfolgen). Kleinere Mengen
kénnen mit dem Hausmill entsorgt werden.

Lagerung und Haltbarkeit

Der Leim ist vor Frost zu schitzen. Empfohlene Temperatur
bei Lagerung: + 10 bis + 25 °C. Hohere Temperaturen
fihren zu einer Verkirzung der Lagerstabilitat, daher sollte
der Leim in verschlossener Verpackung aufbewahrt und
keiner direkten Sonneneinstrahlung ausgesetzt werden.
CLOU® Holzleim 1K D4 ist innerhalb von é Monaten ab
dem Herstellungsdatum zu verbrauchen. Bei kihler Lagerung
mindestens 6 Monate lagerfahig.

Bestellhinweise
300 g
750 g
CLOU® Holzleim 1K D4 | 03240.00000 5kg
10 kg
30 kg




OLZLEIM

Offene Zeit  Presszeit losemittelfrei

bei 80 °C

HHES

Charakteristik

Wasserfester PVAc-Holzleim nach DIN EN 204 /D2

m hervorragend geeignet fir Zargen und Korpusverleimung
m kurze Presszeit bei langer Offenzeit

m breite Einsetzbarkeit fir fast alle Holzarten

Anwendungsgebiete

m anspruchsvolle Furnierverleimungen sowie allgemeine
Schichtstoff-Verklebungen wie CPL/HPL und Folien auf
Holzwerkstoffe im Mébel- und Innenausbau

m Korpus- und Tirzargenverleimung

B Montageverleimung (Dibel, Nut und Feder, Schlitz und
Zapfen)

m Fugenverleimung
m Flachenverleimung (HPL-, MDF-, Spanplatten)

Technische Daten

Klasse Polyvinylacetat Dispersion (PVAc)
pH ca. /5
Dichte 1,1g/cm®
Viskositéit ca. H'QOO mPa.s
(Brookfield + 23 °C /20 rpm)
Festkorpergehalt ca. 46,5 %
Verdinnbar mit Wasser
Lieferform flissig

Eigenschaften der Klebstofffuge

Wasserbesténdigkeit
m DIN EN 204 /D2

Vorbehandlung

Vorbehandlung der Klebefléachen
Die Klebefldchen missen eben, sauber, staub- und fettfrei
sein. CLOU® HOLZLEIM RAPID vor Gebrauch umrihren.

Holzfeuchtigkeit

6 % bis 12 %

Reinigung

Mit lauwarmem Wasser solange der Holzleim nicht abge-
bunden hat.

Technisches Merkblatt

Verfdarbungen

Gerbstoffreiche Holzer kdnnen durch Kontakt mit Eisen dunkel
verfarben.

Verarbeitung

Verarbeitungstemperatur
+ 10 bis + 30 °C

Auftragsart

Einseitig dinn mit Pinsel, Kunststoff-Leimkamm, Leimroller
oder Leimauftragsmaschine. Beidseitig bei Harthélzern und
Zapfenverleimung.

Verbrauch
Offene Zeit

Geschlossene Wartezeit

100 bis 200 g/ m?
Bis 15 Min.

Bis 5 Min.

Bis 20 Min.

Gesamtwartezeit

Pressdruck mind. 0,25 N/mm? (2,5 kg /cm?)
+ 20 °C ca. 30 Min.
Presszeit + 30 bis + 40 °C 6 Min.

+ 80 °C ab 1,5 bis 2 Min.

nach 1 bis 10 Std. je nach
Konstruktion und Arbeits-
bedingungen

Bei + 100 °C wdhrend mind. 30 Min.

Weiterverarbeitung

Reaktivierbar

Sicherheit und Umwelt

SchutzmaBnahmen
Die beim Umgang mit Chemikalien iblichen Vorsichtsmaf3-
nahmen beachten.

Entsorgung Gebinde

Kontaminierte Verpackungen sind optimal zu entleeren und
nach entsprechender Reinigung einer Wiederverwertung
zuzufihren.

Entsorgung Holzleim

Leimreste missen unter Beachtung der behdrdlichen Vorschrif-
ten einer Sonderbehandlung zugefihrt werden. Empfohlene
Abfallschlissel-Nr. gemaf europdischem Abfallverzeichnis:
08 04 10 (eine endgiltige Festlegung muss in Abstimmung
mit dem regionalen Entsorger erfolgen). Kleinere Mengen
kénnen mit dem Hausmill entsorgt werden.



Technisches Merkblatt

Lagerung und Haltbarkeit

In dicht verschlossenen Originalgebinden bei + 15 bis + 25 °C
trocken, kihl und frostfrei lagern. Das auf dem Gebinde
aufgedruckte Verbrauchsdatum ist zu beachten. Durch Kalte
gelierter CLOU® HOLZLEIM RAPID nach Aufwéarmen in gut
temperiertem Raum (+ 20 °C) und gutem Aufrihren wieder
gut verarbeitebar.

Bestellhinweise
300 g
CLOU® HOLZLEIM RAPID 03250.00000 750 g
10 kg

Diese Informationen sollen und k&nnen nur unverbindlich beraten. Sie basieren auf unseren Versuchsreihen und Erfahrungen. Da wir die Anwendung und Verarbeitung vor Ort
nicht beeinflussen kénnen, ist eine Haftung aus dem Inhalt dieses Merkblatts nicht abzuleiten. Die Verfahrensangaben missen eigenverantwortlich den vorherrschenden
Arbeitsbedingungen angepasst werden und die Eignung der Produkte fir den beabsichtigten Verwendungszweck ist ggf. durch eine Probeverarbeitung zu priifen. Unsere
Produkte sind fiir professionelle Verarbeiter hergestellt, die Gber ein fundiertes Wissen bzgl. der Verarbeitung von Lacken, Lasuren, Beizen und Leimen verfiigen. Bei Unsicherheiten
beraten unsere Anwendungs- und Labortechniker nach bestem Wissen. Diese Beratungen sind, sofern sie nicht schriftlich bestétigt wurden, unverbindlich. Wir gewdhrleisten
selbstversténdlich die Qualitat unserer Produkte. Es gelten unsere allgemeinen Geschéfts- und Lieferbedingungen. Die jeweils neueste Version unserer Technischen Merkblatter
finden Sie im Internet unter www.clou.de. Stand November 2019

Alfred Clouth Lackfabrik GmbH & Co. KG
Otto-Scheugenpflug-Str. 2 63073 Offenbach
Telefon 069-89007-0 www.clou.de



ACHENLEIM

Offene Zeit  Presszeit losemittelfrei

bei 70 °C

RS

Charakteristik

PVAc-Holzleim, schnell abbindend, heif3 hartend, D3
m formaldehydfrei, 16sungsmittelfrei, kennzeichnungsfrei
m wasserfeste Verleimung nach DIN EN 204 /D3

m sehr kurze Abbindezeiten bei Warm- und
HeiBverleimungen

m harter, jedoch nicht versprédender Leimfilm; verhindert
Fugendffnungen

m dank hohem Festkdrperanteil nahezu durchschlagsicher
bei problematischen Furnieren

m Alternative zu Harnstoffleimen

Anwendungsgebiete
m Furnier- und Schichtstoffverklebungen

m fir anspruchsvolle Furnierarbeiten sowie allgemeine
Schichtstoff-Verklebungen wie CPL/HPL und Folien auf
Holzwerkstoffe im Mdbel- und Innenausbau

Technische Daten

Klasse Polyvinylacetat Dispersion (PVAc)
pH ca. 50
Dichte 1,1g/cm®
Viskositéit ca. 10'900 mPa.s
(Brookfield + 23 °C /20 rpm)
Festkorpergehalt ca. 53 %
Verdinnbar mit Wasser
Lieferform flissig

Eigenschaften der Klebstofffuge

Wasserbestandigkeit
= DINEN 204/D3
m mit 15 % CLOU® HARTER D4 DIN EN 204 /D4

Vorbehandlung

Technisches Merkblatt

Vorbehandlung der Klebefléachen
Die Klebefldchen missen eben, sauber, staub- und fettfrei
sein. CLOU® FLACHENLEIM D3 vor Gebrauch umrihren.

Holzfeuchtigkeit
6 % bis 12 %

Reinigung

Mit lauwarmem Wasser solange der Holzleim nicht abge-

bunden hat.

Verarbeitung

Verarbeitungstemperatur

+ 10 bis + 30 °C
Auftragsart

Einseitig mit Leimroller oder Leimauftragsmaschine.

Verbrauch 100 bis 200 g/ m?
Offene Zeit 5 bis 7 Min.
Pressdruck mind. 0,25 N/mm? (2,5 kg / cm?
Presstemperatur + 20 °C bis + 120 °C
+ 20 °C ca. 12 Min.
+ 50 °C ca. 3 Min.
+ 70 °C ca. T Min.
+ 80 °C ca. 40 Sek.
+ 90 °C ca. 35 Sek.
Presszeit + 100 °C ca. 30 Sek.

+ 110 °C ca. 25 Sek.

Dies sind Richtwerte und entsprechen
der Gesamtpresszeit fir Folien und
Furnierstarken bis 0,6 mm

Weiterverarbeitung

Nach 2 Std. oder nach Abkuhlen
ist die maschinelle Bearbeitung

mc’iﬁlich. Oberfléchenbehandlung
nach 24 Std.




ACHENLEIM

Technisches Merkblatt

Sicherheit und Umwelt

SchutzmaBnahmen
Die beim Umgang mit Chemikalien Gblichen Vorsichtsmaf3-
nahmen beachten.

Entsorgung Gebinde

Kontaminierte Verpackungen sind optimal zu entleeren und
nach entsprechender Reinigung einer Wiederverwertung
zuzufihren.

Entsorgung Holzleim

Leimreste missen unter Beachtung der behdrdlichen Vorschrif-
ten einer Sonderbehandlung zugefihrt werden. Empfohlene
Abfallschlissel-Nr. gema europdischem Abfallverzeichnis:
08 04 10 (eine endgiltige Festlegung muss in Abstimmung
mit dem regionalen Entsorger erfolgen). Kleinere Mengen
kénnen mit dem Hausmill entsorgt werden.

Lagerung und Haltbarkeit

In dicht verschlossenen Originalgebinden bei + 15 bis + 25 °C
trocken lagern. Vor Gebrauch umrihren. Beachten Sie das auf
dem Gebinde aufgedruckte Verbrauchsdatum. Vor Frost
schiitzen. Durch Kalte gelierten Klebstoff in gut temperiertem
Raum (20 °C) aufwdrmen lassen und dann gut durchrihren.

Bestellhinweise

10 kg
30 kg

CLOU® FLACHENLEIM D3 | 03700.00000

Diese Informationen sollen und k&nnen nur unverbindlich beraten. Sie basieren auf unseren Versuchsreihen und Erfahrungen. Da wir die Anwendung und Verarbeitung vor Ort
nicht beeinflussen kénnen, ist eine Haftung aus dem Inhalt dieses Merkblatts nicht abzuleiten. Die Verfahrensangaben missen eigenverantwortlich den vorherrschenden
Arbeitsbedingungen angepasst werden und die Eignung der Produkte fir den beabsichtigten Verwendungszweck ist ggf. durch eine Probeverarbeitung zu priifen. Unsere
Produkte sind fiir professionelle Verarbeiter hergestellt, die Gber ein fundiertes Wissen bzgl. der Verarbeitung von Lacken, Lasuren, Beizen und Leimen verfiigen. Bei Unsicherheiten
beraten unsere Anwendungs- und Labortechniker nach bestem Wissen. Diese Beratungen sind, sofern sie nicht schriftlich bestétigt wurden, unverbindlich. Wir gewdhrleisten
selbstversténdlich die Qualitat unserer Produkte. Es gelten unsere allgemeinen Geschéfts- und Lieferbedingungen. Die jeweils neueste Version unserer Technischen Merkblatter
finden Sie im Internet unter www.clou.de. Stand November 2019

Alfred Clouth Lackfabrik GmbH & Co. KG
Otto-Scheugenpflug-Str. 2 63073 Offenbach
Telefon 069-89007-0 www.clou.de



ANTENLEIM

Offene Zeit  Presszeit  losemittelfrei

bei 50 °C

#HS

Charakteristik

Qualitats Dispersionsklebstoff auf Basis Vinylacetat-Ethylen
m ideal fir HPL-beschichtete Oberfléchen

m schnell abbindend

m gute Haftung auf Kunststoffen, hohe Warmefestigkeit

m daverflexible Klebefuge

m gut fur kunststoffbeschichtete Flachen (z.B. KS-Platten)

m Alternative zu EVA-Kantenschmelzklebern

Anwendungsgebiete

® Montageverleimung (Dibel, Nut und Feder, Schlitz und
Zapf)

m gut fir kunststoffbeschichtete Flachen (z.B. KS-Platten)

m ideal fir HPL-Oberflachen

m zur Verklebung von PVC-Profilen, -Kanten und -Folien
sowie ABS-Kanten auf Holz und Spanplatten

m kaschieren von Kunststofffolien mit Pappe, Papier und
Textilien

Technische Daten

Klasse Polyvinylacetat Dispersion (PVAc)
pH ca. 70
Dichte 1,1 g/cmd
Viskositét ca. 13'900 mPa.s
(Brookfield + 23 °C /20 rpm)
Festkdrpergehalt ca. 65 %
Verdinnbar mit keine Verdinnung empfohlen
Lieferform flossig
Vorbehandlung

Vorbehandlung der Klebefldchen
Die Klebefldchen missen eben, sauber, staub- und fettfrei
sein. CLOU® KANTENLEIM vor Gebrauch umrihren.

Holzfeuchtigkeit

8 % bis 11 %

Reinigung

Mit lauwarmem Wasser solange der Dispersionsklebstoff
nicht abgebunden hat.

Technisches Merkblatt

Verfdarbungen
Gerbstoffreiche Holzer kénnen sich durch Kontakt mit Eisen
dunkel verfarben.

Verarbeitung

Verarbeitungstemperatur
+ 10 bis + 30 °C

Auftragsart

Einseitig mit Spachtel, Pinsel, Leimroller oder Leimauftrags-
maschine.

Pressdruck: unter der Verwendung der Gblichen Pressvorrich-
tungen ergibt sich mit Schraubzwingen oder Korpuspressen
eine Mindestpresszeit von 30 Min.

Verbrauch 100 bis 150 g/ m?
Offene Zeit 7 Min.
Pressdruck mind. 0,1 bis 0,4 N/ mm?
Presstemperatur + 20 °C bis + 50 °C
Folie auf Spanplatten
+ 20 °C ca. 50 Min.
) + 40 °C ca. 20 Min.
Presszeit +50 °C ca. 12 Min.
1 Min. Durchwd@rmezeit pro mm
Materialdicke dazurechnen!
Weiterverarbeitung | nach 2 Std.

Hinweise

Kein Wasser oder Streckmittel zusetzen. Nur rostfreie
Arbeitsgerdte verwenden. Profile und Kanten Uber + 15 °C
verkleben. Das Anschleifen des Untergrundes erhdht die
Endfestigkeit der Verbindung. Aufgrund der Vielzahl ver-
schiedenartiger Oberflachen sind Eigenversuche empfeh-
lenswert.

Sicherheit und Umwelt

SchutzmaBnahmen
Die beim Umgang mit Chemikalien Gblichen Vorsichtsmaf3-
nahmen beachten.

Entsorgung Gebinde

Kontaminierte Verpackungen sind optimal zu entleeren und
nach entsprechender Reinigung einer Wiederverwertung
zuzufihren.



ANTENLEIM

Technisches Merkblatt

Entsorgung Dispersionsklebstoff

Klebstoffreste missen unter Beachtung der behérdlichen Vor-
schriften einer Sonderbehandlung zugefihrt werden. Empfoh-
lene Abfallschlissel-Nr. gemaf3 europdischem Abfallverzeich-
nis: 08 04 10 (eine endgiltige Festlegung muss in Abstimmung
mit dem regionalen Entsorger erfolgen). Kleinere Mengen
kénnen mit dem Hausmill entsorgt werden.

Lagerung und Haltbarkeit

In dicht verschlossenen Originalgebinden bei + 15 bis + 25 °C
trocken lagern. Vor Gebrauch umrihren. Beachten Sie das auf
dem Gebinde aufgedruckte Verbrauchsdatum. Vor Frost
schitzen. Durch Kalte gelierten Klebstoff in gut temperiertem
Raum (20 °C) aufwdrmen lassen und dann gut durchrihren.

Bestellhinweise

1 kg
5kg

CLOU® KANTENLEIM | 03270.00000

Diese Informationen sollen und k&nnen nur unverbindlich beraten. Sie basieren auf unseren Versuchsreihen und Erfahrungen. Da wir die Anwendung und Verarbeitung vor Ort
nicht beeinflussen kénnen, ist eine Haftung aus dem Inhalt dieses Merkblatts nicht abzuleiten. Die Verfahrensangaben missen eigenverantwortlich den vorherrschenden
Arbeitsbedingungen angepasst werden und die Eignung der Produkte fir den beabsichtigten Verwendungszweck ist ggf. durch eine Probeverarbeitung zu priifen. Unsere
Produkte sind fiir professionelle Verarbeiter hergestellt, die Gber ein fundiertes Wissen bzgl. der Verarbeitung von Lacken, Lasuren, Beizen und Leimen verfiigen. Bei Unsicherheiten
beraten unsere Anwendungs- und Labortechniker nach bestem Wissen. Diese Beratungen sind, sofern sie nicht schriftlich bestétigt wurden, unverbindlich. Wir gewdhrleisten
selbstversténdlich die Qualitat unserer Produkte. Es gelten unsere allgemeinen Geschéfts- und Lieferbedingungen. Die jeweils neueste Version unserer Technischen Merkblatter
finden Sie im Internet unter www.clou.de. Stand Mai 2020

Alfred Clouth Lackfabrik GmbH & Co. KG
Otto-Scheugenpflug-Str. 2 63073 Offenbach
Telefon 069-89007-0 www.clou.de



J:1,41\'

Presszeit mit Harter  |6semittelfrei

bei 100 °C D4 Qualitét

D

Charakteristik

Warmereaktivierbarer Universalklebstoff

m Heif3siegelklebstoff fir Kunststoffe / Metall / Holz
m wasserfeste Verleimung nach DIN EN 204 /D3

= mit CLOU® HARTER D4 wasserfeste Verleimung nach
DIN EN 204 /D4

m Warmebestandigkeit nach WATT 91 > 7 N/ mm?
(DIN EN 14257)

m keine ,offene” Zeit

m ausgezeichnete Haftung auf Alu/ Alu eloxiert/
Kupfer /Blei / Buntmetall / Kunststoff / Lack efc.

m kein” Wassereintrag d. h. kein Quellen / Schisseln
von Faserwerkstoffen

m sehr hohe D3 und Watt 91-Werte

m optimiert den Produktionsprozess

Anwendungsgebiete

m Verkleben von Holz und Holzwerkstoffen mit Kunststoffen,
Metallen und Holz

Technische Daten

Klasse V\'/osser‘bosierte Vinylacetat
Dispersion (PVAc)

pH ca. 3,0

Dichte 11g/cmd

Viskositét ca. H’QOO mPa.s
(Brookfield + 23 °C /20 rpm /R5)

Festkorpergehalt ca. 53 %

Verdiinnbar mit Wasser

Lieferform flissig

Zubehor CLOU® HARTER D4

Eigenschaften der Klebstofffuge

Wasserbesténdigkeit
m ohne Harter DIN EN 204 /D3
m mit CLOU® HARTER D4 DIN EN 204 /D4

Warmebestandigkeit
> 7 N/mm? (DIN EN 14257, WATT 91)

Technisches Merkblatt

Vorbehandlung

Vorbehandlung der Klebefldchen
Die Klebefldchen missen eben, sauber, staub- und fettfrei
sein. CLOU® REAKTIV D3 vor Gebrauch umrihren.

Holzfeuchtigkeit
6 % bis 12 %

Reinigung
Mit lauwarmem Wasser solange der HeiB3siegelklebstoff nicht
abgebunden hat.

Verarbeitung

Verarbeitungstemperatur
+ 10 bis + 30 °C

Mischungsverhaltnis zur Herstellung von CLOU® REAKTIV D4
100 Gewichtsteile CLOU® REAKTIV D3

5 Gewichtsteile CLOU® HARTER D4
Heif3siegelklebstoff und Harter grindlich miteinander ver-
mischen.

Topfzeit
max. 24 Stunden bei 20 °C

Auftragsart

Ein- und beidseitig moglich mit Leimroller, Leimauftrags-
maschine, Zahnspachtel, Disenauftrag nach Verdinnen mit
20 % bis 30 % Wasser moglich.

Vorgehensweise zum Reaktivieren

1. Auftrag des flissigen Klebstoffes auf das Substrat (Walze /
Pinsel)

2. Trocknen bei Raumtemperatur oder hoherer Temperatur
(max. 60 °C)

3. Zusammenfigen der Substrate

4. Unter Druck und Temperatur (max. 120 °C) den Klebstoff

reaktivieren

Verbrauch 80 bis 150 g/ m?
Pressdruck mind. 0,25 N/mm? (2,5 kg / cm?)
+ 100 °C ca. 3 bis 4 Min.
Die Pressdauer und Temperatur
Presszeit sind auf die jeweiligen Substrate

abzustimmen. Dabei ist darauf zu
achten, dass die Klebstofffuge auf
mind. 80 °C erwdrmt

nach 1 bis 10 Std. je nach
Konstruktion und Arbeits-
bedingungen

Weiterverarbeitung




Sicherheit und Umwelt

SchutzmaBnahmen
Die beim Umgang mit Chemikalien Gblichen Vorsichtsmaf3-
nahmen beachten.

Entsorgung Gebinde

Kontaminierte Verpackungen sind optimal zu entleeren und
nach entsprechender Reinigung einer Wiederverwertung
zuzufihren.

Entsorgung HeiBsiegelklebstoff

HeiBsiegelklebstoffreste missen unter Beachtung der behord-
lichen Vorschriften einer Sonderbehandlung zugefihrt wer-
den. Empfohlene Abfallschlissel-Nr. gemaf3 europdischem
Abfallverzeichnis: 08 04 10 (eine endgiltige Festlegung muss
in Abstimmung mit dem regionalen Entsorger erfolgen).
Kleinere Mengen kdnnen mit dem Hausmill entsorgt werden.

Lagerung und Haltbarkeit

In dicht verschlossenen Originalgebinden bei + 15 bis + 25 °C
trocken, kihl und frostfrei lagern. Vor Gebrauch umrihren.
Das auf dem Gebinde aufgedruckte Verbrauchsdatum ist zu
beachten. Es ist darauf zu achten, das Produkt nicht unter 5 °C
zu lagern.

Bestellhinweise
1 kg
CLOU® REAKTIV D3 | 03800.00000 10 kg
30 kg
CLOU® HARTER D4 03210.00000 3102 el
g

Technisches Merkblatt

Diese Informationen sollen und k&nnen nur unverbindlich beraten. Sie basieren auf unseren Versuchsreihen und Erfahrungen. Da wir die Anwendung und Verarbeitung vor Ort
nicht beeinflussen kénnen, ist eine Haftung aus dem Inhalt dieses Merkblatts nicht abzuleiten. Die Verfahrensangaben missen eigenverantwortlich den vorherrschenden
Arbeitsbedingungen angepasst werden und die Eignung der Produkte fir den beabsichtigten Verwendungszweck ist ggf. durch eine Probeverarbeitung zu priifen. Unsere
Produkte sind fiir professionelle Verarbeiter hergestellt, die Gber ein fundiertes Wissen bzgl. der Verarbeitung von Lacken, Lasuren, Beizen und Leimen verfiigen. Bei Unsicherheiten
beraten unsere Anwendungs- und Labortechniker nach bestem Wissen. Diese Beratungen sind, sofern sie nicht schriftlich bestétigt wurden, unverbindlich. Wir gewdhrleisten
selbstversténdlich die Qualitat unserer Produkte. Es gelten unsere allgemeinen Geschéfts- und Lieferbedingungen. Die jeweils neueste Version unserer Technischen Merkblatter

finden Sie im Internet unter www.clou.de. Stand November 2019

Alfred Clouth Lackfabrik GmbH & Co. KG
Otto-Scheugenpflug-Str. 2 63073 Offenbach
Telefon 069-89007-0 www.clou.de



ONTAKT

mit Harter 2K |6semittelfrei

Qudlitét méglich
-‘ ‘
Charakteristik
Qualitats-Dispersionsklebstoff mit perfekter Haftung
m hohe Trockenklebrigkeit
m hohe Temperaturbestandigkeit

m ausgezeichnete Kohdsion
m breites Adhdsionsspektrum

Anwendungsgebiete

m Haftklebstoff fir selbstklebende Bander, Etiketten, Folien,
Schall- bzw. Warmeschutzmatten

m Klebstoff fir nicht saugende, wasserundurchlassige bzw.
wasserempfindliche Substrate

Technische Daten

Klasse '\f:/l;l?cog)r/nrr;ec;}(eErVA / Acrylat) ohne

pH ca. 4,5

Dichte 1,1 g/cmd

Aussehen klar

Viskositéit ca. 6'000 mPa.s

(Brookfield + 23 °C /20 rpm)

Festkorpergehalt ca. 60 %

Verdiinnbar mit Wasser

Lieferform flossig

Zubehr CLOU® HARTER D4
Vorbehandlung

Vorbehandlung der Klebefldchen
Die Klebefldchen missen eben, sauber, staub- und fettfrei
sein. CLOU® KONTAKT vor Gebrauch umriihren.

Holzfeuchtigkeit

6 % bis 2 %

Reinigung

Mit lauwarmem Wasser solange der Dispersionsklebstoff
nicht abgebunden hat.

Verfarbungen
Gerbstoffreiche Holzer kdnnen sich durch Kontakt mit Eisen
dunkel verfarben.

Technisches Merkblatt

Verarbeitung

Verarbeitungstemperatur
+ 10 bis + 30 °C

Mischungsverhltnis zur Leistungssteigerung
der Warmeformbestandigkeit und Erweiterung des Haftungs-
spektrums
100 Gewichtsteile CLOU® KONTAKT

5 Gewichtsteile CLOU® HARTER D4
Dispersionsklebstoff und Harter grindlich miteinander
vermischen.

Topfzeit
max. 8—10 Stunden bei 20 °C

Auftragsart
Pinsel, Auftragsroller, Kaschierautomaten, Anleimmaschinen,
Sprihauftrag

Verbrauch 40 bis 80 g/ m?

Pressdruck mind. 0,25 N/mm? (2,5 kg /cm?)
Presszeit je nach Bedarf
Weiterverarbeitung | direkt

Hinweise

CLOU® KONTAKT kann ein- oder beidseitig auf die Figeteile
appliziert werden. Die Teile werden zundchst bei Raumtempe-
ratur getrocknet bzw. forciert mit HeiBluft, Infrarotstrahler.
Nach dem Trocknen werden die Teile miteinander verpresst.
Je hdher der Pressdruck desto hher die Klebekraft. Je nach
Auftragsmenge und Umgebung wird eine Trocknungsdauer
bei Raumtemperatur von 15-30 Min. empfohlen. Die opti-
male Trocknung ist erreicht sobald der Klebstoff von milchig
trib zu transparent wechselt.



Sicherheit und Umwelt

SchutzmaBnahmen
Die beim Umgang mit Chemikalien Gblichen Vorsichtsmaf3-
nahmen beachten.

Entsorgung Gebinde

Kontaminierte Verpackungen sind optimal zu entleeren und
nach entsprechender Reinigung einer Wiederverwertung
zuzufihren.

Entsorgung Dispersionsklebstoff

Klebstoffreste missen unter Beachtung der behérdlichen Vor-
schriften einer Sonderbehandlung zugefihrt werden. Empfoh-
lene Abfallschlissel-Nr. gemaB europaischem Abfallverzeich-
nis: 08 04 10 (eine endgiltige Festlegung muss in Abstimmung
mit dem regionalen Entsorger erfolgen). Kleinere Mengen
kénnen mit dem Hausmill entsorgt werden.

Lagerung und Haltbarkeit

In dicht verschlossenen Originalgebinden bei + 15 bis + 25 °C
trocken, kihl und frostfrei lagern. Vor direkter Sonnen-
einstrahlung und anderen Wéarmequellen schitzen. Das auf
dem Gebinde aufgedruckte Verbrauchsdatum st zu
beachten.

Bestellhinweise
1 kg
CLOU® KONTAKT 03850.00000 10 kg
30 kg
CLOU® HARTER D4 03210.00000 3102 el
g

Technisches Merkblatt

Diese Informationen sollen und k&nnen nur unverbindlich beraten. Sie basieren auf unseren Versuchsreihen und Erfahrungen. Da wir die Anwendung und Verarbeitung vor Ort
nicht beeinflussen kénnen, ist eine Haftung aus dem Inhalt dieses Merkblatts nicht abzuleiten. Die Verfahrensangaben missen eigenverantwortlich den vorherrschenden
Arbeitsbedingungen angepasst werden und die Eignung der Produkte fir den beabsichtigten Verwendungszweck ist ggf. durch eine Probeverarbeitung zu priifen. Unsere
Produkte sind fiir professionelle Verarbeiter hergestellt, die Gber ein fundiertes Wissen bzgl. der Verarbeitung von Lacken, Lasuren, Beizen und Leimen verfiigen. Bei Unsicherheiten
beraten unsere Anwendungs- und Labortechniker nach bestem Wissen. Diese Beratungen sind, sofern sie nicht schriftlich bestétigt wurden, unverbindlich. Wir gewdhrleisten
selbstversténdlich die Qualitat unserer Produkte. Es gelten unsere allgemeinen Geschéfts- und Lieferbedingungen. Die jeweils neueste Version unserer Technischen Merkblatter

finden Sie im Internet unter www.clou.de. Stand November 2019

Alfred Clouth Lackfabrik GmbH & Co. KG
Otto-Scheugenpflug-Str. 2 63073 Offenbach
Telefon 069-89007-0 www.clou.de
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